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Tronzadora
Maguina de corte

Maquinarias y sistemas de mecanizado para perfiles en

~ ALUMINIO

| > ~  Maguinas e sistemas de usinagem para perfis de ALUMINIO
/£ ipECAL




Tronzadora con el movimiento de la hoja hacia arriba. @ 500 mm
Maquina de corte com movimento do disco para cima. 8 500 mm

AS S00'lop

Pantalla de proteccion de [a zona de corte
con accionamiento neumatico

Tela de protecao da zona de corte com acionamento ==
pneumatico

La estructura prevista para el apoyo del perfl
es desplazable manualmente, para aumentar
la capacidad de cortea 90 °

Aestrutura prevista para o apoio do perfil &
deslocavel manualmente, para aumentar a
capacidade de corte de 90°
’.
Rotacion manual de la mesa de trabajo a la
derecha como a la izquierda
RotacAo manual da mesa de trabalho ou para a direita
COMo para a esquerda
A
] \/ Pre-arreglado para conectar un extractor de escape para virutas \/ Pré-equipado para ligar um extractor de escape para aparas
y la niebla aceitosa & névoa 0leosa
\/ DIGIT. Pantalla digital para el posicionamiento angular del plano de corte, \/ DIGIT. Display diﬁital para o posicionamento angular do plano
bajo peticion de corte, a pedido

. \/ Lubricacidn herramientacon con sistema de Lubricaci6n por \/ Lubrificacao ferramenta com sistema de Lubrificacao por Quantidade
’ . Cantidades Minimas (sistema MQL). bajo peticion Minima sistema MOL). a pedido



Tronzadora con el movimiento de la hoja hacia arriba. @ 500 mm
Maquina de corte com movimento do disco para cima. 8 500 mm

AS S00'lop.

Pantalla de proteccion de (a zona de corte e als v ' -
coN accionamiento neumatico i :

Tela de protecao da zona de corte com acionamento %
peumatico

f Rapida colocacion del gnéulp de corte en posiciones
predeterminadas (135°, 90°, 45°)

Posicionamento rapido da mesa de trabalho em angulos
pré-seleccionados (135°, 90 °, 45°)

La estructura prevista para el apoyo del perfil
es desplazable manualmente, para aumentar
la capacidad de cortea 90 °

Aestrutura prevista para o apoio do perfil &
deslocavel manualmente, para aumentar a
capacidade de corte de 90°

Posicionamiento manual sobre cualquier dngulo
intermedio. con blogueo neumético

Posicionamento manual de qualquer angulo intermediario,
com blogueio pneumético

Avance de (a hoja con unidad hidroneumatica
Avanco da [mina por meio de unidade hidro-pneumatica

Rotacion manual de la mesa de trabajo a la
derecha como a la izquierda

RotacAo manual da mesa de trabalho ou para a direita
COmo para a esquerda

Lubricacion herramienta con pulverizacion
(Sistema MOL. opcional)

Lubrificacdo ferramenta com pulverizagéo
(Sistema MOL, opcional)
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Diagrama de corte. /Cutting diagram Diagrama de corte / Cutting diagram
Soporte del perfil en la posicion atras / Suporte do perfil na posicéo para tras Soporte del perfil en la posicion estandar / Suporte do perfil na posicéo standard
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Rotacion de la unidad de corte (a la derecha)
Rotacao da unidade de corte (a direita)

Rotacion de la unidad de corte (a la izquierda)
Rotagao da unidade de corte (a esquerda)

Diametro de la hoja
Diametro da lamina

Perforacion de la hoja
Furo lamina

Velocidad de rotacion de la herramienta
Velocidade de rotagédo da ferramenta

Potencia del motor de la hoja
Poténcia motor lamina

Tensioén

Tenséo

Frecuencia

(230)/400

Frequéncia

Fases eléctricas

Electric phases

Suministro de aire comprimido -
Absorcéo elétrica nominal

Consumo de aire por ciclo de trabajo
Consumo de ar por ciclo de trabalho

Largo + 830 /1390
omprimento

Anchura
Largura

Altura
Altura + 1460/ 1610

Sujeto a cambios sin previo aviso.
Sujeito a alteragdo sem aviso prévio.
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