IMECAL

EXCELLENCE THAT WORKS

MC 312
Taurus

Centro de mecanizado (5 ejes CNC)
Centro de trabalho (5 eixo CNC)

Maquinarias y sistemas de mecanizado
para perfiles en ALUMINIO

Maquinas e sistemas de usinagem para
perfis de ALUMINIO




MC 312 Taurus

5 ejes controlados por CNC. Centro de
mecanizado de alto rendimiento para el
Mmecanizado y corte de perfiles de aleacién ligera
de grandes dimensiones. Adecuado también
para piezas perfiladas de acero ligero.

Con grandes prestaciones, sélido, fiable,
rapido, flexible.

A

La zona de mecanizado
longitudinal se puede gestionar
como campo Unico o con campos
complementarios (ciclo pendular).
Los movimientos de las puertas
delanteras se gestionan en funcion
del tipo de campo de mecanizado

5 eixos CNC. Centro de maquinagao de alto
desempenho para o processamento e o corte

de perfis em liga leve de grandes dimensdes.
Também adequado para perfis moldados em aco
leve. Desempenho, sélido, fidvel, rapido, flexivel.

El almacén de herramientas
de 12+1 posiciones esta
situado en el montante
movil, lo que permite
optimizar los tiempos de
cambio de herramienta.

utilizado. O armazém de ferramentas
com 12+1 posicdes esta

A area de trabalho longitudinal pode situado no montante movel,

ser gerida como um unico campo ou permitindo otimizar os

com campos complementares (ciclo tempos de mudanga de

pendular). Os movimentos das portas ferramenta.

frontais sao geridos em relagao ao
tipo de campo de trabalho utilizado.

Los topes retractiles (derecho, central, izquierdo)
permiten posicionar perfiles con longitudes
complementarias. Se pueden mecanizar hasta cuatro
perfiles diferentes, incluso con diferentes secciones y
ciclos.

Las piezas mecanizadas se sujetan con 8 (max.
12) mordazas neumaticas. Se pueden posicionar
simultdaneamente a través de servomotores sin
escobillas (MMI o MDT).

La maquina esta preparada para el uso de depdsitos
para la recogida de virutas o para la inserciéon de una
cinta transportadora motorizada para la evacuacion de
los desechos.

Os batentes retracteis (direito, centrais, esquerdo)
permitem colocar perfis comn comprimentos
complementares. Podem-se processar até quatro
perfis distintos, mesmo com secgdes e ciclos
diferentes.

As pecas em maguinagao sao fixadas com

8 (max. 12) tornos de comando pneumatico.
Podem ser posicionadas simultaneamente
atraves de servomotores brushless (MMI ou MDT).

A maquina foi concebida para a utilizagdo de
tanques para a recolha de aparas ou para a
insercao de um tapete transportador motorizado
para a evacuacao de desperdicios.




MC 312 Taurus

5 ejes controlados por CNC. Centro de 5 eixos CNC. Centro de maquinagao de alto
mecanizado de alto rendimiento para el desempenho para o processamento e o corte
Mmecanizado y corte de perfiles de aleacién ligera de perfis em liga leve de grandes dimensdes.

de grandes dimensiones. Adecuado también Também adequado para perfis moldados em aco
para piezas perfiladas de acero ligero. leve. Desempenho, sélido, fidvel, rapido, flexivel.

Con grandes prestaciones, sélido, fiable,
rapido, flexible.

El software grafico tridimensional ofrece una
gran flexibilidad de programacion, una extrema
facilidad de uso, la posibilidad de conexién a CAD
externos y una interfaz grafica especialmente
intuitiva que se traduce en una ventajosa
reduccion de los tiempos de programacion.

O software grafico tridimensional oferece uma
elevada flexibilidade de programacao, uma
extrema facilidade de utilizacao, a possibilidade
de ligagao ao CAD externo e uma interface grafica
particularmente intuitiva que se traduz numa
vantajosa reducao dos tempos de programacao.

6

La zona de mecanizado El almacén de herramientas La refrigeracion de las Electromandril 8,5/10,0 Todos los ejes tienen Las mordazas de sujecion de piezas

longitudinal se puede gestionar de 12+1 posiciones esta herramientas se confia a kW, 24000 rpm, HSK-63F, referencias de se deslizan sobre guias de precision y

Ccomo campo Unico o con campos situado en el montante una unidad de control capaz con encoder, refrigeracion posicionamiento absolutas. se pueden colocar con motorizacion

complementarios (ciclo pendular). movil, lo que permite de expulsar volumenes liquida. Cambio de No requieren calibrados independiente de cada mordaza

Los movimientos de las puertas optimizar los tiempos de preestablecidos de liquido herramienta automatico. preliminares eliminando (MMI o MDT).

delanteras se gestionan en funcion cambio de herramienta. con frecuencias de impulsos tiempos de configuracion.

de'I.tipo de campo de mecanizado ; ajustables (MQL). Eletromandril 8,5/10,0kW, ‘ Os tornos de fixacdo da peca deslizam

utilizado. O armazém Qie~ferranjentas 24000rpm, HSK-63F, com Tpdos Os eixos em guias de precisdo e podem ser
com 12+1 posicdes esta A refrigeracéo das ferramentas codificador, arrefecido a tém referéncias de posicionados com motorizacio

A area de trabalho longitudinal pode situado no montante movel, é confiada a uma centralina liguido. Mudancga automatica posicionamento absolutas. independente de cada torno

ser gerida como um Unico campo ou permitindo otimizar os capaz de ejetar volumes de ferramentas. Nao requerem calibragdes individual (MMI ou MDT).

com campos complementares (ciclo tempos de mudanca de pré-determinados de liquido preliminares, elimirjando 0s

pendular). Os movimentos das portas ferramenta. com frequéncias de impulsos tempos de regulagao.

frontais sao geridos em relagao ao
tipo de campo de trabalho utilizado.

regulaveis (MQL).



MC 312 Taurus MMI
MC 312 Taurus MDT

Recorrido eje X
Curso no eixo X mm 7600

Recorrido eje Y
Recorrido eje Y mm 1455

Recorrido eje Z mm 473
Curso no eixo Z

Eje B °
Eixo B deg +185

Potencia nominal mandril eléctrico 8,5 (S1)

Poténcia nominal do eletromandril kw 10,0 (S6)

Cono de anclaje portaherramienta
Cono de anclaje portaherramienta HSK-63F

Peso
Peso kg + 7500
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Fresa de ranurar / Fresa de ranhurar
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Disco de corte / Disco de corte (@ 350mm)

READY FOR NEXT

IMECAHL

macchine e sistemi di lavorazione per
profilati in ALLUMINIO, ACCIAIO, PVC

Via Torre Beretti, s.n. - 27030 FRASCAROLO (PV) - Ph. +39 0384 84671 Fax +39 0384 849002 - mecal@mecal.com



